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Hartchrom ist ein Oberflachenschutz, der
sich insbesondere als VerschleiRschutz und
zur Verbesserung der Gleiteigenschaften
eignet. Durch seinen Einsatz kann eine
vielfache Standzeitverlangerung Ilhrer
Maschinenbauteile erreicht werden.

Hartchrom zeichnet sich durch seine
Korrosionsbestandigkeit und die hohe
Oberflachenharte von 72 HRC aus.
Damit wird die Lebenszeit lhrer Bauteile
erhoht, eine Voraussetzung fur
storungsfreie Maschinenlaufzeiten.

Abmessungen:

@600 x 2700 mm g
max. Stiickgewicht 1200 kg

Unser Fachpersonal steht bereit, um
mit lhnen die Bearbeitung lhrer
Maschinenbauteile gemaB lhren
Anforderungen zu planen. Bitte nehmen Sie
Kontakt zu uns auf. Wir stehen
lhnen jederzeit zur Verfiigung...

Bohling GmbH & Co. KG
Am Binnenfeld 9
27711 Osterholz-Scharmbeck

Tel. +49 4791 9206- 0
Fax. +49 4791 9206-10

Internet:
Email:

www.bohling.de
info@bohling.de
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Lieferprogramm

-Rundschleifen-
-Hartverchromen-

SCHLEIFTECHNIK

NORDCHROM
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Hochste Prazision bei optimaler
Oberflachenqualitat erzielen wir fur Sie beim
Rundschleifen. Wir bearbeiten samtlichen
Materialien von Aluminium uber Kunststoff
bis hin zu unlegiertem und hochlegiertem
Stahl.

Wir schleifen fur Sie auf hochprazisen CNC
Maschinen, sowie kostengunstig auf
konventionellen Maschinen. Dieser
umfangreiche Maschinenpark ermoglicht
uns die kosten- und qualitatsoptimale
Fertigung fur lhre Einzelteile oder auch
groBeren Serien.
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Unsere Betriebsablaufe sind zu lhrem Vorteil
in den vergangenen 25 Jahren konsequent
optimiert worden, so dass wir in der Lage
sind lhnen eine optimale Fertigung anbieten
zu konnen. Alle Bearbeitungsschritte werden
mit Hilfe eines modernen PPS-Systems
verfolgt, wodurch eine hohe Termintreue und
kostenoptimale Maschinenauslastung erzielt
wird.
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Im Bereich des AuBRenrundschleifens bieten
wir lhnen ein breites Spektrum an
Maschinenkapazitiaten an. Wir sind durch
unsere Vielfalt in der Lage nahezu jede
Fertigungsaufgabe zu losen.

CNC-Maschinen
werden fur die
prazise Fertigung

von komplexeren
Teilen und Serien
eingesetzt.
Ebenso setzen
wir eine Reihe

konventioneller Maschinen ein. Einzelteile
und kleine Serien mit geringem Rustaufwand
werden dadurch kostenglinstig bearbeitet.

Wir garantieren lhnen eine hohe Qualitat, die
durch unser integriertes Qualitats-
managementsystem, dem modernen
Maschinenpark und sehr gut ausgebildetes
Fachpersonal fiir Sie erzielt wird.

Abmessungen (Maximalangaben):

@620 x4000mm
@100mm

AuBenrundschleifen
Spitzenlosschleifen:

Weitere Fertigungsmoglichkeiten auf
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Auch die prazisen Bearbeitungmoglichkeiten
des Innenschleifens zeichnen sich durch
einen modernen Maschinenpark aus. Auch
hier bieten wir lhnen die Bearbeitung, je nach
Fertigungsaufgabe, mit CNC- und
konventionellen Maschinen an.

In unserem Haus wird das Innenschleifen
durch die Honbearbeitung erganzt. Das
Honen, auch Kreuzschleifen genannt, ist eine
Innenbearbeitung, ahnlich dem
Innenschleifen. Die Bearbeitung durch
Honen garantiert eine sehr genaue Rundheit
und Oberflachengiite lhrer Bauteile.

Abmessungen (Maximalangaben):

@450x 710mm
@400 x1500mm

Innenrundschleifen:
Honen:

Weitere Fertigungsmoglichkeiten auf
Anfrage.
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